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このＦＡＸは日頃より弊社と取引頂いているお客様及び、ご愛顧いただきたいお客様宛に定期的に無料で配信しております。

い
つ
も
お
世
話
に
な
っ
て
い
ま
す
。

株
式
会
社
宝
角
合
金
製
作
所
と
申
し
ま

す
。
皆
様
方
に
様
々
な
、
情
報
を
お
届

け
す
る
週
刊
Ｆ
Ａ
Ｘ
通
信
を
送
り
さ
せ

て
頂
き
ま
す
の
で
、
ご
愛
顧
の
程
、
宜

し
く
お
願
い
申
し
上
げ
ま
す
。

二
十
日
の
大
寒
か
ら
二
月
初
め
に
か

け
て
は
、
一
年
中
で
最
も
寒
さ
が
厳
し

い
時
期
で
す
。
日
本
の
最
低
気
温
も
１

９
０
２
年
の
一
月
二
十
五
日
に
北
海
道

旭
川
で
氷
点
下
四
十
一
度
が
記
録
さ
れ

て
い
る
そ
う
で
す
。
こ
の
冬
は
北
日
本

で
も
積
雪
は
多
い
も
の
の
気
温
は
さ
ほ

ど
低
く
無
い
よ
う
で
こ
の
辺
に
も
温
暖

化
の
影
響
が
有
る
の
か
も
知
れ
ま
せ
ん
。

先
週
は
、
あ
の
日
本
航
空
が
経
営
破

綻
し
、
会
社
更
生
法
を
申
請
す
る
と
い

う
ニ
ュ
ー
ス
に
我
々
も
驚
き
ま
し
た
が
、

米
国
で
の
テ
ロ
発
生
以
後
利
用
客
の

減
少
や
急
激
な
原
油
高
等
の
経
営
環
境

の
悪
条
件
は
有
っ
た
も
の
の
他
の
航
空

会
社
と
の
厳
し
い
競
争
を
勝
ち
抜
く
だ

け
の
会
社
と
し
て
の
様
々
な
力
が
不
足

し
て
い
た
事
が
最
大
の
原
因
だ
ろ
う
と

思
い
ま
す
。

仕
事
を
取
り
巻
く
環
境
は
我
々
の
意
思

と
は
関
係
な
く
ど
ん
ど
ん
変
化
し
て
い

き
ま
す
。
ダ
ー
ウ
ィ
ン
の
進
化
論
で
は

変
化
す
る
環
境
に
順
応
し
て
い
く
生
物

し
か
生
き
残
れ
な
い
の
は
自
然
界
の
摂

理
と
言
わ
れ
て
い
ま
す
け
れ
ど
、
人
間

社
会
も
全
く
同
じ
事
が
言
え
る
と
思
い

ま
す
。
景
気
は
僅
か
な
が
ら
に
も
回
復

し
て
い
る
様
な
指
標
が
発
表
さ
れ
て
い

ま
す
が
、
実
感
で
き
る
ほ
ど
の
も
の
で

は
有
り
ま
せ
ん
。
我
々
も
は
よ
り
小
回

り
を
利
か
せ
て
微
妙
な
変
化
に
対
応
し

て
行
き
た
い
と
思
い
ま
す
。
今
週
も
お

読
み
頂
き
有
難
う
ご
ざ
い
ま
す
。

生産の各プロセスにおけるコストダウン
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今後FAX送信がご不要なお客様は右記に
社名と口にﾁｪｯｸの上、お手数ですが、FAX
で返信願います。

ご社名

宝角合金製作所 稼働日カレンダー

月 火 水 木 金 土 日

1/25 26 27 28 29 30 31

○ ○ ○ ○ ○ 休 休

2/1 2 3 4 5 6 7

○ ○ ○ ○ ○ 休 休
2/8 9 10 11 12 13 14

○ ○ ○ 休 ○ ○ 休

大物旋盤 検索

大物部品加工の専門サイト

大物旋盤.ＣＯＭ

コストダウンは、様々な製造業に共通した課題であると言え
ます。通常新しい製品を作るためにかけられるコストは、あ
らかじめ製品設計の企画段階で決められています。従って製
品をそのコストの中で企画で決定された機能を達成するよう
に設計しなければなりません。そうしたことから、一般的に
あらゆる製造業においてコストのおよそ70～80％は設計段
階で決定されると言われています。

十二月に農家を中心とした土壌改良に関する有益な情報共有型のＷｅｂ
コミュニティーサイト「土づくり研究所」を立ち上げました。
土づくり研究所では、竹パウダーによる効果だけでなく、農家の方や大学

研究者などが土壌改良に関する情報を相互に交換する場所です。

http://www.sugoi-tuchi.com/ にアクセス！！

あのバンブーミルが1/8付けの日刊工業新聞
で記事として取り上げられました。

汎用旋盤 ＮＣ旋盤 フライス・マシニング

1/25～1/29 ○ ◎ ○
2/1～2/5 ○ ◎ ○
2/8～2/13 ○ ◎ ◎

◎：空き有りどんどんやります。

○：お陰様で順調に稼働中です。

△：少し混み気味です、ご相談ください。

* その他 円筒研削盤、ワイヤーカット、スロッターについては、随時ご相
談ください。

工場稼働状況 2010/1/25現在
工場稼働状況をお知らせいたします。お問い合わせお待ちして
います。

コストは設計段階で決定される

コストのおよそ70～80％が設計段階で決定されます。
設計段階でのコストダウンをVA/VEと言います。

設計段階は全ての生産
における川上に位置して
いるため、設計段階でコ
ストの70～80%が決定さ
れる生産の段階で無駄が
発生しないようか十分に
検証します。

調達段階では、材料の手配
や購入品の手配を行いま
す。手配に無駄が無いか、
本当に必要なものなのかを
検証します。

生産段階では、設計から指
示された図面を基に部品を
作り上げていきます。工数
の削減、歩留管理などの現
場改善型のコストダウン手
法が多いと言えます。


